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thermowave

La quantité de lait
augmente, le coit de la
réfrigération baisse

www.thermowave.fr

Un établissement de transformation du lait dans une

ville brésilienne au sud du pays a rénové une partie du
systéme central de réfrigération, tout en doublant dans le
méme temps la quantité de poudre de lait et de fromage
produite chaque jour pour la faire passer a 2 000 tonnes
apreés I’adoption d’un autre systéeme de réfrigération. Deux
échangeurs de chaleur a plaques thermowave constituent
des pieces maitresses du processus de réfrigération.

’établissement refroidit environ 610 m?® d’eau par heure, de jour comme de
nuit. A partir des milliers de litres de lait cru livrés chaque jour, I'établisse-
ment produit de la poudre de lait, du fromage blanc, du fromage et d’autres
produits laitiers frais, en qualité pasteurisée ou UHT. Ce sont environ 2 000
tonnes de produits laitiers qui sont fabriqués chaque jour.

Avant I'extension des capacités de fabrication, de I'eau froide était alimentée
pour la production, par I'intermédiaire d’un accumulateur de glace. Les per-
formances de ce dispositif étaient inférieures aux performances actuelles, tout
en présentant un bilan énergétique insatisfaisant.

Le fluide frigorigéne naturel que représente 'ammoniac (R717) sert a pro-
duire le froid primaire dans la salle des machines. Quatre compresseurs dé-
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livrent ensemble une puissance de 5 925 kW. Pour des raisons de sécurité, les
locaux de production, les magasins de stockage, les bureaux et les locaux ré-
servés au personnel sont strictement séparés des installations d’ammoniac.
Un circuit d’eau froide (mélange eau/glycol) alimente tous les dispositifs qui
consomment du froid dans I'usine et un échangeur de chaleur a plaques ther-
mowave a été intégré a I'installation.

Robustes et efficaces au plan énergétique

Linterface hydraulique entre 'ammoniac et le mélange eau/glycol est assurée
par deux échangeurs de chaleur a plaques thermowave robustes et efficaces
sur le plan énergétique, du type TLO650 KCKL-2500. 'ammoniac froid (tem-
pérature d’évaporation -1 °C) est acheminé a travers les échangeurs de cha-
leur a plaques thermowave en passant par un récipient sous pression et il re-
froidit le mélange eau/glycol pour le faire baisser de 10 °C a 1,5 °C. Le débit
maximum des deux échangeurs de chaleur a plaques peut atteindre 610 m?3/
h. Il baisse cependant en régime a charge partielle.

La société thermowave a perfectionné le principe d’échange de chaleur a
contre-courant entre liquides, qui a fait ses preuves, en optimisant la forme

de chacune des plaques et en employant un acier austénitique inoxydable au
chrome-nickel ayant une haute résistance a la corrosion et une bonne usinabi-
lité (AISI-304).

’échange de chaleur a été réalisé d’une part sur une emprise la plus petite
possible de deux fois 2 500 x 730 mm, ce qui permet d’économiser environ
25 % d’énergie dans la salle des machines. La puissance totale d’échange des
deux échangeurs de chaleur a plaques est d’environ 5 900 kW, sur une sur-
face d’échange de chaleur de 310 m? en tout. Laccumulateur a glace existant
sert seulement de refroidisseur de secours.

Ceci permet de fiabiliser la production laitiere de jour comme de nuit et de
I’alimenter en froid en fonction des besoins.
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